Sure-Flex® Plus-Kupplungen sind ein Originalprodukt von TB Wood’s!

Sure-Flex Plus-Kupplungen verwenden flexible
Thermoplastzahnkrénze aus EPDM, Neopren und Hytrel™

zur Ubertragung des Drehmoments und zum Ausgleich

des Wellenversatzes. Sure-Flex Plus-Kupplungen zeichnen
sich durch auBergewodhnliche Torsionsflexibilitat aus. Die
4D-Biegebewegung absorbiert praktisch alle Arten von

StoB, Schwingung, Versatz und Axialspiel. Sure-Flex Plus-
Kupplungen sind eine ausgezeichnete Wahl, wenn niedrige
Kosten, hohe Flexibilitat, Schwingungsdampfung und einfache
Montage kritische Faktoren sind.

Einfache und schnelle Montage

Sure-Flex Plus-Kupplungen lassen sich aufgrund der
einfachen Bauweise ohne Schrauben, Dichtungen oder
Abdeckungen schnell und mihelos montieren. Zur Prifung
der Ausrichtung an den prazisionsbearbeiteten Flanschen
sind lediglich ein Richtlineal und ein Messschieber
erforderlich. Fir Montage, Ausrichtung und Abnehmen der
Kupplung sind keine Spezialwerkzeuge erforderlich.

Keine Schmierung erforderlich, zuverldssige
Funktion

Die Zahne des Elastomerzahnkranzes greifen ohne
Klemmen oder Schrauben in die Zahne der Flansche ein,
spannen sich bei Anliegen von Drehmoment und sorgen
fur gleichmaBige und zuverlassige Kraftiibertragung.

Die Kupplungen unterliegen keinen Einfliissen durch
Schleifstoffe, Schmutz oder Feuchtigkeit. Deshalb entfallt
die Notwendigkeit zu Schmierung und Wartung. Die
Kupplungen arbeiten sauber, zuverlassig und gerduscharm.

Sure-Flex Plus-Kupplungen
halten iiber dreimal langer

Die Ergebnisse von
Ermudungstests bis zum
Ausfall zeigen, dass die
Zahnkrénze der Sure-Flex

Plus mehr als dreimal so lange
halten wie der Zahnkranz des
engsten Mitbewerbers.

Siehe Broschire P-7819-TBW.

Merkmale (Metrische Version)

e Bis 8,20 kNm; 72,480 in.Ibs.

e Schnelle und einfache Montage

e Ausfiihrungen mit Distanzstiick, Nabe mit Hilse
und Klemmnabe ab Lager erhéltlich

 Flexible Ausflihrung gleicht Versatz aus und schitzt
die Anlage

® 7° bis 21° Torsion

e Schmierungs- und wartungsfrei

Anwendungen

Sure-Flex Plus-Kupplungen werden in zahlreichen Branchen
eingesetzt, z. B. in der Energieerzeugung und Férdertechnik.
Sie eignen sich fur unterschiedlichste Anlagen und Geréte:

® Pumpen

o | (ifter/Geblase
e Kompressoren
e Mischer

e Elektromotoren
e Forderbander

Neu! Sure-Flex“pLugk

Seit mehr als 50 Jahren ist TB Wood’s mit dem originalen

TB Wood’s-Sure-Flex-Design Marktflhrer in der
Kupplungsbranche. Und wir sind immer noch innovativ:

Dieser Favorit der Industrie ist jetzt sogar noch besser.

Unsere neuen Sure-Flex Plus EPDM- und Neopren-Zahnkranze
sind die besten ihrer Klasse in Bezug auf die Kupplungsleistung
und die Einsparungen. Hier die Griinde:

Hohe Drehmomentbemessung

* 30 % groBere Drehmomentbemessung
Sure-Flex Plus-Zahnkréanze bieten l&ngere Standzeit in
anspruchsvollen Anwendungen und reduzieren sowohl
Wartungsaufwand als auch Ersatzteilkosten.

Léngere Lebensdauer

e Sure-Flex Plus hat eine mehr als 3-mal langere
Lebensdauer als Konkurrenzprodukte
Ausgiebige Tests zeigen, dass unsere Zahnkréanze langer
halten als die der Nachahmer. Mehr Betriebszeit bedeutet
weniger kostspielige Ausfallzeiten.

Mehr Einsparungen

e Sparen Sie Geld mit einer kleineren Kupplung
Uber 50 % aller géngigen Anwendungen kénnen jetzt
eine kleinere Kupplung verwenden und dadurch die
Anschaffungskosten sowie die Kosten fur den Austausch
des Zahnkranzes senken.

Austauschbar

¢ Nachriistung fiir bestehende Flansche
Es ist nicht notwendig, die vollstandige Kupplung zu
ersetzen. Der Sure-Flex Plus-Zahnkranz ist zu 100 %

kompatibel mit dem derzeitigen Industriestandard, den
TB Wood’s vor tuber 50 Jahren ins Leben gerufen hat.
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Die 4D-Biegehewegung der Sure-Flex Plus absorhbiert Inhaltsverzeichnis
alle Arten von StoBen, Schwingungen und Versatz

Auswahlleitfaden 3-7
. Leistungsibertragungs-
Torsion komponenten 3
Die Zahnkranze von Sure-Flex Plus-Kupplungen
verfiigen Uber hervorragende Absorptions- und Auswahl des Zahnkranzes 4
Dampfungseigenschaften gegen TorsionsstoBe und
Torsionsschwingungen. Bei EPDM- und Neopren- Montagema#e °
Zahnkranzen betragt der Verdrehwinkel ca. 21° bei Lastfaktor/Servicefaktor 6
Nenndrehmoment. Bei Hytrel-Zahnkrénzen liegt er bei . .
etwa 7°. Betriebs-/Leistungswerte 7
Typ S BTS-Kupplungen 8-9
Winkelversatz Typ J BTS-Kupplungen 10
Die speziell entwickelten Zéhne der Sure-Flex Plus- ~
Kupplung gleichen Winkelversatz verschleiBfrei aus. Typ B QD-Bolzenkupplungen R
Auf Seite 17 finden Sie die Grenzwerte flr Versatz. Typ SC BTS-Kupplungen
Winkelausrichtung kann durch einfachen Einsatz eines mit Distanzstuck 12-15

MaBstabs und eines Messschiebers erzielt werden.
Typ C Klemmnabenkupplungen 16

Montageanleitung 17

Parallelversatz

Parallelversatz wird ohne VerschleiB oder nennenswerten
Verlust an Energie ausgeglichen. Die seitliche Flexibilitat
des Kupplungs-Zahnkranzes minimiert die in der Regel
bei Parallelversatz auftretenden radialen Belastungen des
Lagers. Dies ermoglicht auch die einfache Installation Katalog metrische Ausmhrung
durch Verwendung von Komponenten mit Slip-Fit-
Passbohrungen, ohne dass an der Welle Passungsrost Die Zoll-Ausfiihrungen finden Sie
auftritt. Auf Seite 17 finden Sie die Grenzwerte flir den in Lieferprogramm P-1690-TBW
Parallelversatz. Zur Parallelausrichtung werden lediglich
ein Richtlineal und eine Fihlerlehre bendtigt.

Axialversatz
Sure-Flex Plus-Kupplungen kénnen in Anwendungen

| mit begrenzten axialen Wellenbewegungen eingesetzt
werden. Die axiale Komprimierbarkeit der EPDM- und
Neopren-Zahnkranze ermdglicht die axiale Bewegung
des Wellenendes ohne Ubertragung der vollen Axialkraft.

Auswahlleitfaden Sure-Flex Plus

Verwenden Sie das Kupplungsauswahlprogramm (Coupling Selector Program)
auf www.TBWoods.com/Select oder gehen Sie wie folgt vor:

Die einzelnen Komponenten der Sure-Flex Plus-Kupplungen werden
nacheinander ausgewahit.

1. Auswahl von Material und Typ des ZAHNKRANZES,
S. Seiten 4 und 5

2. Auswahl der KUPPLUNGSGROSSE,
S. Seiten 6 und 7

3. Auswahl der FLANSCHE,
S. Seiten 8 bis 16

Zusammenstellung der Kupplungskomponenten.

¢ Beispiel 1 - Kompaktkupplung
Flansch des Typs S der GréBe 6 mit 35 mm-Bohrung

Sachnummer ‘ Produktbeschreibung

Flansch des Typs S der GroBe 6 mit 25 mm-Bohrung 6S35MM 65 x 35 mm
Geteilter EPDM-Zahnkranz der GroBe 6 6S25MM 6S x 25 mm
* Beispiel 2 - 5” zwischen Wellendistanzsttick 6JS BJES
Flansch des Typs SC der GroBe 9 fiir Nabe Nr. 11 95C5011 95C50-11
Flansch des Typs SC der GroBe 9 fiir Nabe Nr. 9 95C50 95C50
Nabe der GroBe 11 mit 2-3/8”-Bohrung 115CH238 11SCH x 2-3/8
Kurze Nabe der GréBe 9 mit 1-1/8”-Bohrung 9SCHS118 9SCHS x 1-1/8
Geschlossener Hytrel-Zahnkranz der GréBe 9 9H 9H
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Auswahlleitfaden

Auswahl des Zahnkranzes

Sure-Flex Plus-Zahnkrénze sind in drei Materialausfihrungen und in verschiedenen Formen erhéltlich.

Neue Sure-Flex Plus-EPDM- und Neopren-Zahnkranze verfiigen liber eine 30 % hdohere Drehmomentkapazitat.

Auf Seite 2 finden Sie ndhere Angaben.

Erhaltliche Ausfiihrungen
Einteilig, geschlossen
Einteilig, offen

Zweiteilig, E/N mit Ring

Typischer Einsatzbereich

Relative Einstufung
Verdrehwinkel
Versatz
Temperatur (C)

Max,

Min,

Sure-Flex Plus-Zahnkrinze

Teilenummer

3J
4)
5J
6J
7J
8J
9J
10J
3JS
4JS
5JS
6JS
78
8JS
9JS
10JS
3N
4N
5N
6JN
7N
8N
3JNS
4JNS
5JINS
6JNS
7INS
8JNS

| Beschreibung
3JE EPDM
4JE EPDM
5JE EPDM
6JE EPDM
7JE EPDM
8JE EPDM
9JE EPDM
10JE EPDM
3JES EPDM Offen
4JES EPDM Offen
5JES EPDM Offen
6JES EPDM Offen
7JES EPDM Offen
8JES EPDM Offen
9JES EPDM Offen
10JES EPDM Offen
3JN Neopren
4JN Neopren
5JN Neopren
6JN Neopren
7JN Neopren
8JN Neopren
3JNS Neopren Offen
4JNS Neopren Offen
5JNS Neopren Offen
6JNS Neopren Offen
7JNS Neopren Offen
8JNS Neopren Offen

EPDM

JE
JES

Universal

1X
21°
1°

+135°C
-34°C

Teilenummer
4

5
6
7
8
9
10
1
12
13
14
16
4N
5N
6N
7N
8N
9N
10N
11N
12N

13N
14N

Neopren

JN
JNS
N

Olbesténdig Nicht
brennbar

1X
21°
1°

+93°C
-18°C

Beschreibung
4E EPDM
5E EPDM
6E EPDM
7E EPDM
8E EPDM
9E EPDM
10E EPDM
11E EPDM
12E EPDM
13E EPDM
14E EPDM
16E EPDM
4N Neopren
5N Neopren
6N Neopren
7N Neopren
8N Neopren
9N Neopren

10N Neopren

11N Neopren
12N Neopren
13N Neopren
14N Neopren

Hytrel

H

HS

Universal

3X
70
1/4°

+121°C

—54°C

Teilenummer
6H
7H
8H
9H

10H

11H

12H

6HS

7HS

8HS

9HS

10HS
11HS
12HS
13HS
14HS

Beschreibung

6H Hytrel

7H Hytrel

8H Hytrel

9H Hytrel

10H Hytrel

11H Hytrel

12H Hytrel
6HS Offen Hytrel
THS Offen Hytrel
8HS Offen Hytrel
9HS Offen Hytrel
10HS Offen Hytrel
11HS Offen Hytrel
12HS Offen Hytrel
13HS Offen Hytrel
14HS Offen Hytrel
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Auswahlleitfaden

Alle MaBe in mm

Flexible Zahnkréanze fiir Wood’s Sure-Flex Plus-Kupplungen sind in drei Materialausfihrungen (EPDM, Neopren und Hytrel) und
drei konstruktiven Ausfihrungen erhéltlich. Auf Seite 4 finden Sie Informationen zu den Materialien und Zahnkranz-Ausfiihrungen.

[—w— JE-JES-IN-JNS

J-Zahnkrénze bestehen aus
formgegossenem EPDM (Kennung E)
oder Neopren (Kennung N). Sie sind als
einteilige geschlossene (JE, JN) oder
einteilige offene Ausfiihrung (JES, JNS)
erhéltlich, Die Zahnkrénze kénnen in allen
Sure-Flex Plus-Flanschen der passenden
GroBe verwendet werden.

JE, UJN E— Typen JES, JNS

—w—] E-N

’ 2-teilige Zahnkranzausflihrung mit

> Sicherungsring, Erhaltlich aus EPDM
(E) oder Neopren (N), Die Zahnkrénze
koénnen mit allen Flanschen der

passenden GroBe verwendet werden.
Die Abbildungen zeigen den montierten
Zahnkranz und die Einzelkomponenten.

Eund N Typen E und N
(Montiert) (Unmontiert)

|
[
L

H-HS

H- (Hytrel)- Zahnkranze fir Anwendungen
mit hohem Drehmoment ermdglichen
eine mehr als vierfach hdhere
Kraftlibertragung als vergleichbare
Produkte aus EPDM oder Neopren.

Sie sind als einteilige geschlossene

(H) oder zweiteilige offene Ausflihrung
(HS) erhéltlich und mit S-, C- und SC-

L
|

H i A— - Flanschen verwendbar. Nicht geeignet fr
J- oder B-Flansche sowie als Ersatz fir
EPDM- oder Neopren-Zahnkranze.
MaBe (mm)
p—— JE-, JESEP.:)NI\;I ::tcil \I{ll:ﬁ;zr::nkranze E- und I:ll;ila::l;;?::e EPDM H- und HS-Zahnkréinze Hytrel

3

4

5 75 40 0,09 75 40 0,11 . e .

6 95 48 0,18 95 48 0,22 95 47 0,20

7 110 55 0,28 110 55 0,35 110 55 0,31

8 129 64 0,51 129 64 0,64 129 64 0,64

9* 152 76 0,66 152 76 0,95 152 76 0,82

10* 179 87 1,0 179 87 1,4 179 87 1,3

11 . S o 208 102 2,3 208 102 2,0

12 243 119 37 243 119 33

13 e . L. 284 138 59 284 138 54

14 333 165 9,6 333 165 19

16 455 222 21

Hytrel 13 und 14 nur als HS Zahnkrénze erhaltlich.
*9J- und 10J-Zahnkranze sind nur in EPDM erhaltlich.
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Auswahlleitfaden

1. Auswahl des Lastsymbols nach angetriebenem Gerat.

Anwendung Lastsymbol

ABKANTMASCHINE (HOIZ)......ccvreeiiriirienee. H
ABSCHEIDEANLAGE
ANTRIEBE - Schaufel, Propeller, Schraube.. L
AUFZUG
Becher
Rolltreppe
Fracht, Passagiere, Service,
Personentransport...........ccocveueeicicinicinnn
BANDSAGE (Holzverarbeitung)......
BATCH-Maschinen (Textilverarbeitung
BECHERWERK ODER FORDERBAND.........
BESCHICKER
Schiirze, Band, Teller.........cccoeeeevveeeecneennn. L
Reziprok .
Schraube ...
BESCHICKUNGSANLAGE .........cccccvnirnenne.
BETONMISCHER.................. .
BLEICHER (Papierherstellung) ...
BRECHMASCHINE - Zuckerrohr Stein
oder Erz
BUGELMASCHINE (Textil) .....ccooveeereereereenns L
CHEMIKALIENZUFUHRANLAGEN
(Kanalisation) .........c.cceerieereneeieneseeee e L
DRAHT

Wickeln..
DREHOFEN
ENTWASSERUNGSSIEB (Kanalisation)
ERZBRECHER.......cccccoeieirreeeereenene
EXTRUDER (Metallverarbeitung) .
FILTER (OLPRESSE)................

FLEISCHEREIMASCHINEN...........cccoovuinnee
FORDERBANDER
Schrze, FlieBband, Extruder,

GEBLASE
Zentrifugal.......ccoceeeeeeieseeee s L
Drehkolben ..........cccoeviiiinininiicees M

GENERATOREN
Konstante Last .................
Veranderliche Last, Kettenzug.
SchweiBgerate.....................

GETRANKEABFULLANLAGEN

GROSSBAGGER
Kabelrollen, Pumpen
Schneidkopfantrieb, Anti er
Spannvorrichtung, Siebantrieb.................. H
Manévrier- und Werkzeugwinde, Stapler. M

HAMMERWERK
Geringe Last, mit Unterbrechungen ......... M
Hohe Last, durchgehend............... .

HOBELMASCHINE (Metall oder Holz).......... M

Anwendung Lastsymbol

HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN ............
HOLZENTRINDUNG.......cccovereerienienns
HOLZSTOFFBEARBEITUNG (Papier).
HOLZTRANSPORT.......cceeerereeeenne
HYGIENEPAPIERHERSTELLUNG
JORDAN-MUHLE (Papier)........
KARDIERMASCHINE (Textil).
KESSEL (Destillieranlagen)..........c.ccocevveee.
KETTENZUGE

Hohe Last

Mittlere Last...
KOCHER - Brauen, Destillation,
Lebensmittelverarbeitung...........cccceeveivinnenns L
KOMPRESSOREN

Zentrifugal, Getriebe, Drehkolben,

Schnecken

Reziprok......
KRAFTMESSER....
KREISSAGE (Holzverarbeitung)
KRANE UND HEBEZEUGE ...
KUHLER (Papier) ..
KUHLER (Ol)
LEHMMUHLE.
LOFTER FUR KUHLTURME ..
MAISCHEKESSEL (Destillation) ...
METALLFORMUNGSMASCHINEN...............
MISCHER
Beton, Reiber....

FITZITTI-

<T

*

Z-TzETEE

<

Kugel, Stein, Stange, Trommel.....

Trockner und Kuhler-....................
PAPIERVERARBEITUNGSMASCHINE.........
PLATTENFORDERBAND (Hol2)........cccevnene
PRESSEN

Stein, Brikettmaschine..........ccccceeeeeeeennne.

Kerbung, Papier, Stanzung, Druck.
PULPER (Papierherstellung)..........cccccceeruenee
PUMPEN

Zentrifugal, axial ........cceevrieeiiiiiieciee L

Getriebe, Drehkolben, Schnecke, Fligel.. M

Reziprok - einfach oder doppeltwirkend,

Zylinder
REIFENMASCHINEN...
REIGENMONTAGEMASCHINEN .
REINIGEN / EINDICKEN (Papier)..
REINIGUNGSMASCHINEN (Textil)..
RIEMENGETRIEBE
ROLLE, WINDENKABEL (Papierherste ung)
ROLLEN/SPULEN, Papier, Textil, Draht.......
ROLLTREPPEN .......ccoiiiiieieieeeeseeeesnees
RUNDBIEGEMASCHINE
(Metallverarbeitung).........ccoovereeeieiieenieenns M

zzzT

*Hersteller konsultieren

Anwendung Lastsymbol

SAMMLER (Kanalisation)

SANDFANG (Kanalisation)...........cceceeveereerenns L
SATINIERUNG
Satinierung (Papier) .......coeeeeererieenenens M

Hochsatinierung (Papier),

Satinierung (GUMMI) ....ccovereerirereererees
SCHLEUDERTROMMELN
SCHNECKENFORDERER ......
SCHNEIDEMASCHINEN (Metall)
SCHNEIDER - Papier .......

Schwerlast/Bergbau..... .
SIEBANLAGEN (Kanalisation) .........c.ccccceruenee
SIEBE

Luftreinigung, Wasser..........ccccovvevveeiienns

Rotierende Ausfiihrung fiir Kohle

0der SaNd .......covieiiiiieee e

Vibrierend ...........
SORTIERANLAGEN (Holz,
SPANNRAHMEN (Textil)...
SPILLVORRICHTUNGEN .
SPINNMASCHINEN (Textil).
STABMUHLE.......................
SAGEMEHLTRANSPORTBA
TEIGKNETMASCHINE.........
TELLERBESCHICKER...............
TONBEARBEITUNGSMASCHINEN .
TREIDELANLAGE .........cccoeeunnnn
TROCKNER (Rotation)..
VAKUUMSYSTEM (Pap
VENTILATOREN

Zentrifugal

Kihltirme ....

Frischluftzufuhr, GroBindustrie, Bergbau . M
WAGENKIPPER.........ccociiiiiiiiiiieicee H
WASCHMASCHINEN /
WASCHETROCKNER.......ccooiirereinienreennens H
WEBANLAGE (Texti)....
WERKZEUGMASCHINEN,

-

ZENTRIFUGALKOMPONENTEN

Gebldse, Kompressoren, Liifter, Pumpen......... L
ZERSTAUBER

Hammerwerk - niedrige Last, Rollen

Hammerwerk - hohe Last, erhoht.....
ZIEHBANKFORDERBAND und
HAUPTANTRIEB..........cceeeereeeeeieneeeeeeneeenes H
ZUCKERROHRSCHNEIDANLAGEN
(Zuckerherstellung) ........ccecevereenieneneeiennns
ZUFUHRANLAGE OFEN ..
ZYLINDER (PaPi€r) ...eerveeeeeerseeeeererseeeeenensaens

2. Ermittlung des Servicefaktors anhand von Lastsymbol und Antrieb

Last-
Symbol

Standard-AC-Motor

DC-Motor

*Motor, 8 oder mehr Zylinder
Hochleistungs-AC-Motor
DC-Motoren und Kompressoren
*Motor, 4-6 Zylinder

*Motor, bis 3 Zylinder

Turbine

L M
Gering Mittel
1,25 1,5
1,5 2,0
2,0 2,5

1,0 1,25

H
Hoch

2,0

2,5

3,0
1,5

* Bei Anwendungen mit wechselndem Drehmoment ist die Kupplung auf die jeweilige Hochstlast abzustimmen. AnschlieBend wird der resultierende

Servicefaktor bei Minimallast ermittelt.

Falls der Wert fiir EPDM oder den Neopren Uberzug groBer ist als 5,2 oder 4,0 fiir den Hytrel Uberzug, wird eine spezielle Kupplungsausfiihrung bendtigt

(siehe Seite 17).

Achtung: Bei Anwendungen mit gegenldufig arbeitenden Maschinen und gegenléufig angetriebenen Geraten treten bei hohen Drehzahlen kritische
Vibrationen auf, welche die Kupplung zerstéren kénnen. Fragen Sie den Hersteller.

6 www.tbwoods.com

P-1957-TBW-DE A4

12/19



Auswahlleitfaden

3. Auswahl der GroBe anhand der Kupplungshemessungstabellen
Formel zur Berechnung der erforderlichen kW-Leistung der Kupplung bei 100 U/MIN.
kW @ 100 U/MIN = kW x Servicefaktor x 100 / U/min Kupplung

Wahlen Sie anhand der Tabelle eine Kupplung aus, deren KW-Leistung bei 100 U/min hdher ist als mit der obigen Formel berechnet.

Beispiel: Fir 4 kW bei 55 U/min und Servicefaktor 1,25:
KW bei 100 =4 x 1,25 x 100/ 55 = 9,09
EPDM oder Neopren Nr. 12 bzw. Hytrel Nr. 10 verwenden.

Hinweis: Den Betriebswert von 5,2 fiir EPDM oder den Neopren Uberzug oder 4,0 fiir den Hytrel Uberzug nicht tibersteigen.

Online-Auswahlhilfen

Auswahlprogramm fur Kupplungen, 3D-CAD-Modelle, E-Catalog und Wechselteile-Leitfaden vereinfachen die Wahl der richtigen
Kupplung.

www.TBWoods.com/Couplings

Neu! Sure-Flex Plus-EPDM- und Neopren-Zahnkranze verfiigen iiber eine 30 % héhere Drehmomentkapazitat.

Kupplungseinstufung (Metrisch)

EPDM Neopren KW bei U/MIN Drehmoment Steifigkeit )
Zahnkranz Zahnkranz (Nm/rad) LS
3 JE,JES JN,INS 0,09 0,90 1,3 2,8 8,8 26 9200
4 E,JE,JES N,JN,JNS 0,18 1,8 2,7 55 18 52 7600
5 E,JE,JES N,JN,JNS 0,37 3,6 54 11 35 104 7600
6 E,JE,JES N,JN,JNS 0,69 6,7 10 21 66 194 6000
7 E,JE,JES N,JN,JNS 11 1 16 33 107 313 5250
8 E,JE,JES N,JN,JNS 1,8 17 25 52 167 490 4500
9 E,JE,JES N 2,8 27 40 83 264 777 3750
10 E,JE,JES N 4.4 43 64 133 422 1241 3600
11 E N 7,0 68 101 209 666 1955 3600
12 E N 11 107 161 332 1058 3107 2800
13 E N 17 169 253 524 1667 4898 2400
14 E N 28 269 402 831 2644 7768 2200
16 E - 56 542 811 1677 5338 20392 1500
Hytrel Zahnkranz Dreh(w::)nent s(:le"‘:';:::;t U/min max.
6 H, HS 2,1 21 31 64 203 1130 6000
7 H, HS 3,4 33 49 102 325 2260 5250
8 H, HS 54 52 78 161 512 3390 4500
9 H, HS 8,5 83 124 256 814 5367 3750
10 H, HS 13 130 195 403 1282 11299 3600
11 H, HS 21 207 309 639 2034 14123 3600
12 H, HS 37 362 540 1118 3559 25422 2800
13 HS 56 542 811 1678 5341 41680 2400
14 HS 86 832 1243 2573 8189 67028 2200

P-1957-TBW-DE-A4  12/19 www.tbwoods.com 7



