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Typ S Sure-Flex Plus®

BTS - Anwendungen Kompaktkupplung
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Flansche
Flansche des Typs S der Größen 6 bis 16 bestehen aus 
hochfestem Gusseisen und sind mit Slip-Fit-Passbohrungen 
für die Aufnahme von Standardwellen versehen.  
Größe 5 besteht aus Sinterstahl.
Die Flansche lassen sich einfach montieren und entfernen 
und sind mit zahlreichen Bohrungsdurchmessern lieferbar. 
Alle Zahnkranzmaterialien können mit Flanschen des  
Typs S eingesetzt werden.

Bohrungstoleranzen für Flansche  
der Typen J und S und SC-Naben
 Bohrung (in.) Toleranz (in.)

 Bis inklusive 2”   + ,0005 bis + ,0015

 Über 2” + ,0005 bis + ,0020

Die Bohrungen sind mit einer Slip-Fit- 
Aufnahme ausgestattet.
Die Toleranz der metrischen Bohrung entspricht  
der F7 Passtoleranz (ISO/R775:1969,mm)
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Standardbohrungen (in.) 1

 Kupp- 
Maße (mm) 

Gew.
lungs-      (kg)

größe C D E G H L T X ■ 5S 34 83 12 18 48 71 15 25 1 O X X X 

X X X X X X X

  41 102 13 22 64 89 20 28 1  O X  X X X X X X X X X X X

 
6S 33 102 13 22 64 89 20 28 1                 X  X

  40 102 20 22 71 102 20 28 1                    X

 7S 47 117 17 25 71 100 20 33 1  O X  X X X X X X X X X X X  X   X

 
8S 

53 138 19 29 83 113 23 38 2   O  X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

  49 138 26 29 83 127 23 38 2                           X

 
9S 

61 161 20 36 98 129 26 44 3     O X X X X  X  X X X X X X X X X X X X X X X  X
  58 161 32 36 105 152 26 44 3                                X

 
10S 

69 191 21 33 111 144 31 51 5         O  X  X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

  68 191 37 33 121 178 31 51 4                                   X

 
11S 

87 219  29 48 133 181 38 60 8           O  X X X  X  X X  X X X  X X    X X X X X

  87 219 40 48 143 203 38 60 7                                     X 

 12S 102 255 40 59 146 210 43 68 12                O  X  X X   X X   X   X X X  X X X X
 13S 111 298 33 68 171 235 50 78 21                      O  X   X     X  X X   X 
 14S 114 352 30 83 191 251 57 89 31                      O          X     X
 16S 152 479 51 121 203 362 70 108 57                                 O     
1   S. Tabelle auf S. 11.

X = endbearbeitete Bohrung mit Keilnut und 2 Feststellschrauben. O = Bohrung ohne Keilnut, geeignet zum Aufbohren. 

■  Gewichtsangaben sind Näherungswerte für jeden Flansch.
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ZAHNKRANZ
ENTFERNEN

    Max. Bohrung Zoll (mm)     
 1   2

	 Standard-   Keilnut 
Bohrung K.S.  Keil Bohrung K.S. Keil Bohrung K.S. Keil Keilnut  flach

 1-3/16 (30)  1-1/4 (32)  1-1/4 1/4 X 1/16 1/4 X 3/16 X 1-3/8 ... ... ... ... ... ...

 1-7/16 (37)  1-1/2 (38) ... ... ... ...  ... ... ... ... ...

 ...  1-3/4 1-1/2 & 1-5/8 3/8 X 1/8 3/8 x 5/16 X  1-3/4 3/8 X 1/16 3/8 X 1/4   ... ... ...  
         X 1-1/4 

 ...  1-7/8 ... ... ... ... ... ... 1-7/8 1/2 X  1/2 X 5/16  
           1/16 X 1-9/16

 1-5/8 (41)  1-7/8 (48) 1-7/8 1/2 X 1/8 1/2 X 3/8 X 1-7/8 ...  ... ... ... ... ...

 1-15/16 (49)  2-1/4 (57) 2-1/8 1/2 X 3/16 1/2 X 7/16 X 2-1/8 ...  ... ... ... ... ...

 ...  2-3/8 ... ... ... 2-3/8 5/8 X 1/8 5/8 X 7/16 ... ... ... 
          X 1-7/8

 2-1/2 (64)  2-3/4 (70) ... ... ... ...  ... ... ... ... ...

 ...  2-7/8 2-7/8 3/4 X 1/8 3/4 X 1/2 X 2-1/4 ...  ... ... ... ... ...

 2-3/4 (70)  3-1/8 (79) 2-7/8 3/4 X 1/4 3/4 X 5/8 X 2-3/4 ...  ... ... ... ... ...

 ...  3-3/8 ... ... ... 3-3/8 7/8 X 3/16 7/8 X 5/8  ... ... ... 
         X 2-5/8

 3-3/8 (86)  3-7/16 (87) 3-7/16 7/8 X 3/16 7/8 X 5/8 X 3-7/16 ... ... ... ... ... ...

 ...  3-7/8 3-7/8 1 X 1/4 1 X 3/4 X 3 ... ... ... ... ... ...

 3-7/8 (98)  3-15/16 (100) ... ... ... ... ... ... ... ... ...

 4-1/2 (114)  ... ... ... ... ... ... ... ... ... ...

 5 (127)  ... ... ... ... ... ... ... ... ... ...

 5-1/2 (140)  6 (152) ... ... ... ... ... ... ... ... ...

Kupplungen
Der Abstand zwischen Wellen muss größer als 
1/8 Zoll und kleiner als L - 0,85 x (Summe der 
beiden Bohrungsdurchmesser) sein. Der Abstand 
zwischen den internen Flanschnaben ist gleich 
L - 2*C.
Bestellen Sie die Kupplungen anhand der 
Teilenummernbeispiele auf Seite 3. 

Die Toleranz der metrischen Bohrung entspricht 
der F7 Passtoleranz (ISO/R775:1969,mm)

Standardbohrungen (mm) Maße Keilnut flach 2 	(Zoll)

1   S, Tabellen auf S. 11.

2  	Bestimmte Flansche des Typs S mit großem Bohrungsdurchmesser sind mit flachen Keilnuten ausgestattet. Bei diesen Ausführung wird ein rechteckiger Keil mitgeliefert. Die betroffenen Bohrungsdurchmesser sind oben aufgeführt.

3  	1-5/8 für 1-1/2-Bohrung, 1-5/16 für 1-5/8-Bohrung.

4   Alternative Bohrungen sind nur bis zu diesem Durchmesser erhältlich.
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